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TEMABLAST EV 110

OPIS Dwuskladnikowy, pigmentowany tlenkami Zzelaza podktad epoksydowy do ochrony
czasowe;.

CECHY WYROBU ¢ Stosowany jako podkiad ochronny na powierzchniach oczyszczonych

I ZALECANE strumieniowo w okresie sktadowania, w procesach produkgcji i montazu

ZASTOSOWANIFE. ¢ Opracowany dla aplikacji na liniach automatycznych. Nie wywiera ujemnych

wplywdw w czasie spawania, ciecia, wypalania i innych operacji obrébki.
DANE
TECHNICZNE

Zawarto$¢ czeSci statych 27 + 2 % obj. (ISO 3233)

48 + 2 % wag.

Masa wlaéciwa 1,2 kg / | (po zmieszaniu)
Kody i stosunek Zywica 2 czesci objetosciowo 008 7920
mieszania Utwardzacz 1 czes$¢ objetosciowo 008 7929
Zywotno$é mieszanki 24 godziny (23 °C / 74 °F)
Grubos¢ warstwy i Zalecana grubo$é warstwy Wydajno$é teoretyczna
wydajnos¢ teoretyczna
suchej mokrej
20 ym 75 um 13,5 m?/

Wydajno$¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkéw i techniki naktadania oraz od ksztattu i
chropowato$ci powierzchni.

Czasy schnigcia DFT 20 pm +10°C +23°C +35°C
Sucho$¢ do przenoszenia 6 min 3-5 min 1 min
Kolejne malowanie 36 godz 24 godz 12 godz

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej | wentylaciji.

Wykonczenie Mat.
powierzchni
KOLORY Czerwony.
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DANE APLIKACYJNE

Przygotowanie
powierzchni

Warstwa
nawierzchniowa

Warunki nakladania

Mieszanie skladnikow

Nakladanie

Rozcienczalnik

Czyszczenie narzedzi

vVOC

BEZPIECZENSTWO

Usunaé oleje, tluszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
Powierzchnie spluka¢ doktadnie wodg i wysuszy¢. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:Obrabia¢ strumieniowo-s$ciernie do stopnia Sa2 % . (PN - ISO

8501 - 1),

Kazdy rodzaj farb za wyjatkiem wyrobdw o wysokiej zawartosci cynku. Przed
nalozeniem wlasciwego systemu nalezy oceni¢ wplyw atmosfery na zabezpieczong
powierzchnig.

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie
powinna by¢ nizsza od + 10 °C w czasie malowania i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna nie
powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢
wyzsza o min. 3 °C od punktu rosy.

Najpierw oddzielnie wymieszaé baze i utwardzacz. Nastepnie doktadnie calg mieszanine
(odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do mieszania uzywaé mieszadla
mechanicznego.

Natrysk hydrodynamiczny. W razie koniecznosci farba moze by¢ rozcienczona w
granicach 0 - 5% .Dysza urzadzenia hydrodynamicznego o srednicy 0,011 -0,018", a
kat natrysku dobra¢ do ksztaltu malowanego przedmiotu.

Rozcienczalnik 1031.
Rozcienczalnik 1031.
Zawartos¢ Lotnych Czesci Organicznych 600 + 20 gflitr.

Zawsze zwraca¢ uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o
zagrozeniach i zapobieganiu im ujete sg w Kartach Bezpieczenstwa BHP, ktére dostepne
$g na zyczenie z Tikkurila Coatings OY.

Zasadg generalng jest unikanie wdychania, kontaktu ze skérg i zapewnienie wlasciwej
wentylacji. Zanieczyszczenie skéry powinno by¢ zmyte natychmiast. Zanieczyszczone
oczy przemywaé duzg iloscig wody, jesli podraznienie nie ustepuje, zasiegna¢ porady
lekarskiej.

Wyréb tylko do uzytku profesjonalnego.

Powyzsze informacje, opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany na karcie katalogowej
wyrobu. Jesdli jest to niezbedne, nalezy zweryfikowaé tre$¢ karty. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na
wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w
sposob niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach.



